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АннотАtц4я
,щанная методическ€lя разработка шредназначена дJuI проведения урока
теоретического обуlенЙя ,rо ,еме: ((СоединениrI на кJIеяю) по профессии

18874 ((Столяр).

урок разработан с элементами ц9дагогической технологии - формирование

црофессион€шъных и общих компетенциЙ.

В разработке представлены:
- технологическая карта уrебного занятиrt, соответствующм требованиям

ФГоС;
- техниЧескЕuI карта <<основы ориентировочной деятельности преподаватеJIя

(ООД))
- тестовые заданиrI по проверке теоретиtIеских знаний уIащихся по пройденной

теме
кВиды стоJIярных соедиЕениЙ>>

Вогrросы дJUI проверки теоретиIIеских знаний уIащихся позволяет

преподавателю отследить уровень подготовки у{еников по данной теме.

методическая разработка может быть использована на уроках теоретического и

практического обуlения по профессии 18874 ((Столяр)



Вводная часть
история появления клеящих вещест в и ихисполъзования

историки утверждают, что клеящие вещества применяли eTTIe неандертrulьцы,

- 
это говорит о достаточно высоком уровне развития их интеллекта. они

нагрев€tли над сгнем деревья до вытекания смолы. Впоследствии этим
веществОм древнИе людИ склеив€tЛи своИ орудиЯ Труда и затIIиты. В Щревнем
Египте клеящие вещества применяли для скJIеивания папирусов, изготовления
предметов мебели, инкрустации, обматывания мумий. В месте захоронения
тутанхамона была найдена шкатулкq koTopa;t предrrоложительно сделана в
1365 г. до н.э. она имела скJIееНные элеМенты. НесмотРя на то, что В древние
времеЕа"кJIеящие вещества уже существоваJIи, они не имели широкого
расшространения. они не изготавливались в большом объеме и применялись в
редких случаях.
Считается, что гIервое произвоДство кJIея появилось в Голландии в 1690 г.А патенТ на первыЙ клеящиЙ материчtл был получен только в 1754 г.в 1872 г. начапИ масштабно выпускать рыбий клей, в 1892 устойчивыйк влаге к€веиновый, в 1896 г. - крахмrшьный, в 1897 г. - клей на парах
мочевины с формалъдегидом.
В |9|2 г. Ф. Клатт открыл и запатентовсtл клей пвА в Германии. Первое
круrное производство этого клея было организовано в США в 37 году 20 века.
Процесс основывiUIся на изготовлении винилацетата rrри помощи извJIечени;I
его из г€}за ацетилена.
При этом считается, что клей пвА изобрели сразу два человека независимо
друг от друга. Так, в |939 г. ученые Ли Сын Ги, Каваками и Масахидэ открыли
винаIIон, растворимьтй в воде. В 1941 г. они полуIили патент на вещество,
которое позже стаJIо основным компонентов ПВА.
Природные кJIеящие вещества бывают следующих видов:

о ЖИВоТНые;
о Р&СТИТеЛЬНЫе.

ýля полУчения рыбного клея исполъзуются пузыри, чешуйки и т. д. Мездровый
клеЙ IIроизвоДится из подкOжного слоя шкур и прочих мясных отходов.
костное клеящее вещество делают из костей, которые очищают от шерсти,
мяса и ДРобят. Растителъные кJIеи готовят из крахмzLла картофельного,
рисового, пшеничного, маисового, кукурузного.
ffля хозяйственных целей чаще всего исподьзуются следующие р€вновидности
клея:
- казеиновый клей для бумаги, дерева, картона, фаянса, фарфора;
- силикатный (жидкое стекло) 

- дJш строительных и ремонтных материалов;
- строительный или монтажный клей 

- для тех же целей, что и предыдущий;
- бытовой пвА 

- 
клей для сцепления обоев с поверхностью из штукатурки,

дерева, бетона;
- канцелярскиЙ пвА (в т. ч. клей-карандаш) дхя бумаги и картона,
напримерl для офиса или творчества;

метЕ[лла;
- супеР пвА 

- 
модифицированн€UI версия предыдущего варианта, сце11ляет и

фосфор, плитку, линолеум;



Преполаватель.
склеивание древесины применяется как цри промышленном изготовлении

мебели, предметов интерьера, так и в работе домашних мастеров.

склеивание* это процесс 0оединения двух и более'кусков дерева с помощью

кIIея или специаJIьных средств.
Склеивание может исподьзоватъся для:
- создания нового изделия иJIи его дет€UIи из качественной древесины;

- из древесины, имеющей изъяны * трещины, сколы, выпавшие гл€вки;

- обпицовывание издеJIия, окпейка его защитными материаJIами с целъю

поВышени'IпрочносТи'УлуlшенияЭстеТиtIескогоВиДа;
- шроизводства изделий больших размеров и м€tJIогабаритньпr детаJIей;

- реставр ация предметов быта, мебели или же ремонт их.

технология клйки древесины ст€ша финансово-выгодной, перспективной в

связи с истощением лесов и роста цен на качественЕую древесину, ведь к

материалУ прИ скJIеивании предъявJUIются меньшие требования, чем, к

шримерУ, выпиливании из массива. Сама технология предельно проста, кJIейка

доступна начинающиМ cToJUIpaM в домашних условиlIх, позвоJUIя шолrIить

изделия, даже прочнее, чем сделанные из цельной заготовки. Склейка может

выступатъ как самостоятельная технологиrI соединениrI элементов, так и в паре

с применением гвоздей, саморезов, шпонок, нагелей,

одной из основных причин, по которой древесные МаТеРИ€tJIЫ СКJIеИВаЮТСЯ,

явJuIется их несовершенство. ,щревесина может содержать дефекты, такие как

ТреЩины'УЗелкиилиВолокнисТыестрУкТУры'коТорыеДелЕtюТееМенее
шрочной. Склеивание позволяет преодолеть эти недостатки и создать

ОДНОРОДНУЮ И ПРОЧIIУЮ СТРУКТУРУ.

склеенные древесные матери€lJIы также имеют более широкие возможности

применения, поскольку их форма и размер моryт быть легко изменены,

Улучшение прочности
склеенные конструкции обладают высокой стойкостъю к р{rзличным внешним

воздействиrIм, таким как удары, вибрации и нагрузки.

Увеличение долговечности
склеенные древесные материаJIы имеют более высокую стойкость к внешним

воздействиям, таким как влага, тепло и механиЕIеское воздействие,

Разнообразие проектIIых решеций
склеивание древеоных материЕlJIов предоставляет широкий спектр

возможностеЙ для реаJIизации проектных идей в р€lзных сферж. Благодаря

разнообразию технологиiт и материалов, возможности склеивания значителъно

расширяютQя.
экологическая безопасность
Преимущества скJIеивания древесных материаJIов имеюТ и эколоГическуЮ

составJIЯюЩУЮ, котораЯ становиТся все более акту€шьной в современном мире:

.Щревесные кJIеи, которые исполъзуются при склеивании, обычно не содержат

токсичных веществ, IIоэтому flри использовании скIIеенных материалов нет

риска выделения вредных паров или веществ.



Технология процесса
все клеевые соединения подразделяются на два основных вида. Это:1. Поперечные.
2. Продолъные.
По пластям, Способ скJIеивания по пластям применяется для изготовлениясборных деталей высотой, равной сумме всех высот кJIееных досок. ЭтимспособоМ могут поJIГIаться как прямолинейные, так и криволинейные изделиrI.например, Для изготовления деревянной балки для перекрытиrI в бане.по кромке, Клееные дет€tли по кромкам представляют собой заготовки,которые ПОлlпrаются гtутем скJIеивания нескольких элементов, расположенньIхВ ОДНОЙ ПЛОСКОСТИ. ПРИМеРОМ ТаКого соединения может служить столешницаили широк€ш доска для лавки.
Соединение одной доски по пласти, а другой по кромке н€lзывается кJIеевымсоединением по кромке и пласти. Например, тавр, двутавр или швеллерпредставJuIют собой именно такой стык.
Продольные клеевые соединениrI.
клеевые соединения с продольными стыками служат для продольногосращивания деталей с целъю полr{ениrl клееной заготовки нJобходимой
длины. К таким стыкам относятся как простые соединения (в торец,ступенчатое), так и более сложные (паз-гребень, на ((ус> и зубчатое).
основным матери€tлом для кJIеевых соединений в основном
применяЮт древесНые матери€Lлы хвойных пород (сосну или елъ). Иногда дляобеспечения болъшей прочности используют и другие породы древесины.Например' длЯ сryпенеЙ лестницЫ моryТ бытi 

- 

"..rоп".ованЫ дубовыезаготовки. Их толщина не должна превышать 50 мм, а ширина 180 мм. Передсклеиванием доски должны быть высушены до влажности не более 1o-1i%,
удалены все сквозные сlпrки и видимые поверхностные дефекты. Превышениевышеук€tзанньIх параметров может привести к порЪбп.r"rо кJIеевого
соединенvIя и, как слеДствие, невозможности применен", aaо по назначению.Если ранъше применялся натура-rrьный столярный клей, то в настоящее времяисполъзуются однокомпонентные синтетические клеи на основе полиуретана
или ПВА
перед склейкой обе деревянные поверхности, при необходимости,
выравниваются стро_ганием, фугованием и обрабат"r"uюrс" мелкой наждачнойбумагой' Такая обработки 

- 
призвана не толъко очистить древесину отвозможных загрязнений, но и открыть древесные поры. Клеевая масса, принанесении, через эти поры проникает в структуру древесины, в пространство

междУ волокон и кJIеток, и, затвердев€uI, превращается в (fiаутину), скрепляrI
детали междУ собой. При правильно сделанном кJIеевом соединении шов
поJýцIается прочнее массива самой дет€lли, при пробе ((на излом) трещина идет
не по месту склейки, а по цельному дереву.
Склеивание позволяеТ улуIшитъ параметры изделия, по сравнению стаковыми У заготовки. Так, цри склейке можно подобратъ подходящие

фРаГМеНТЫ ПО ЦВеТУ, УЗОРУ, Уд-Йr" бракованные части (со сколами, сучками,
пятнами), Наклеивание поверх лицевых поверхностей мебели шпона из ценныхпороД придаёТ изделиЮ более эстетичный, дорогостоящиil вид.



клееные изделия меньше рассыхаются, трескаются, меняют форму, чемвыполненные из целъного куска древесины.
В зависимости от IUIанируемой 

"uapyan" 
на детаJIь, может понадобиться болеепрочное клеевое соединение. Это достигается увеличением площадискJIеиваемых поверхностей, путем вырезания п€lзов, шипов. При склеиваниисуществуют такие способы:

- на фугу - обе поверхности ровные;- на микрошип - методом фрезеровки на обоих детаJUIх создается зубчатый
рельеф, обычно глубиной до 5 мм;-
- на зубчатый шип - рельеф создается так же, как в предыдущем способе, нозубцы имеют прямоугольную форму и могут быть .rrur"ъ.оьных размеров;_ на шип-паз (шгryнт, ласточкин хвост) - склейка, зачаст)rю продольнЕUI, навыточенном фрезерным станком п€lзовом соединении, по принцигrу паркета.при склейке деталей мебели (встык> или под прямым углом с м*лым сечением
деталей традиционно использУются шиповые и п€Iзовые соединения. Но,благодаРя совреМенныМ синтетическим кJIеевым составам, которые глубокопроникают в древесину, в болъшинстве cJI}4IaeB достаточно склейки нагладкую фу.у, без дополнительной выборки матер иаJIадет€rпи.
Требования к древесине
повышенная влажность древесины при склейке крайне негативно влияет накачество, Нормальным пок€вателем явJUIется 8-127о, МаКСим€tпьно возможным -18%, Для склеивания более влажных деталей исполъзуется специальный
абсорбирующий клей, при отвердевании он вытягивает влагу из окружающего
матери€Lла, Не рекомендуется склеиватъ детали с перепадом влажности более2% - при д€tпьнейшем высьIхании более влажная дет€шIъ либо деформируетклеевой шов, либо сама получит трещину.
температура при скJIеивании рекомендуется не ниже 22ос,так как на холодемногие кJIеевые составы изменяют свою крист€rллическую структуру, чтозатрудшIет их высыхание и проникание в поры древесины. В Ь"о.'Ъrý."u."применяют выдержку скJIеиваемых деталей под прессом с подо|ревом, чтозначительно сокращает время затверде ванчIя.
Желателъно проводитъ подготовительные операции (обработка наждачкой,строгание) непосредственно перед склеиванием, чтобы поры древесиныоставались открытыми и клей мог глубоко проникнуть в толщу материала.Склеивание планоК толъкО по длине предполагает использование их соднотипным способом распиловки, радиЕlльной или тангент€tлъной.
при склеивании недопустимо чередование планок из р€lзных частей ствола, т.к.они имеют р€lзные пок€ватели расширения-сжатия tIри перепад€ж температуры
И ВЛаЖНОСТИ, ИЗДеЛИе бУДеТ КОРОбиТься и трескатъся. Заболонъ (внешr,,oЙ 

"uЁr"ствола) скJIеивают с заболонью, ядро с ядром.
!ля придания твердости клееному изделию, годовые колъца брусков или досокпри ради€tлъном спиле следует направлять в р€lзные стороны или под углом в15о.

IIроцедура склеивания
КлеЙ наноситсЯ на обе подготоВленные (выровненные и ошкуренные)
поверхнОсти равНомерныМ слоем. Его толщина зависит от типа и консистенции
кJIея, толщинЫ скJIеиваемых деталей (чеМ толще дет€UIь, толще слой клея).



Клей должеН пропитаТься внуТрь древесины, поэтому перед сжатием дет€lJIи
выдерживают некоторое время. Это также позволяет испариться некоторому
колиtIествУ влаги или растворитеJUI из состава клея, что повышает
концентрацию юIеящих веществ. При выдержке недопустимо попадание пыли
на клей, его заветривание на сквозняке.
клей, наносимый в горячем виде (мездровый, костяной) выдерживать нельзя,
он теряет свои свойства с остыванием.
!алее производяТ прижатие скJIеиваемых поверхностей. При этом должен
выдавиться ровный небольшой валик по периметру деталей из излишков клея.
Если образовались потёки - их необходимо убрать тканью или шпателем до
засыхания. Нередко используют гнёт или пресс (в домашних условиях можно
использОвать тисКи, струбцины), оставляя под ним изделие до затвердеваниrI,
это повышает прочность соединений.
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