
[image: hello_html_523fb83b.png]

ФЕДЕРАЛЬНОЕ КАЗЁННОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ
ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ № 277
ФЕДЕРАЛЬНОЙ СЛУЖБЫ ИСПОЛНЕНИЯ НАКАЗАНИЙ
России по Красноярскому краю
филиал № 3 








Раздаточный материал
[bookmark: _GoBack]по теме «Ручные стежки»

ПМ. 02 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОБРАБОТКЕ ТЕКСТИЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЙ ИЗ РАЗЛИЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ
МДК. 02.01 Технология обработки текстильных изделий из различных материалов
по профессии «Оператор швейного оборудования»













Разработал:
Преподаватель Керн Татьяна Геннадьевна


Красноярск 
2020 г.
[image: ]
[image: ]
[image: ]
[image: ]

[image: ]

[image: ]

















Прямые стежки.
 сметочные.
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ТУ на выполнение шва:

Длина стежка равна 1,0-5,0 см. в зависимости 
от назначения и свойств ткани. При 
сметывании и наметывании деталей без 
посадки 1,5-2,5 см. При сметывании и 
наметывании с посадкой 0,7-1,5 см. 
При заметывании края детали 1,0-3,0 см. 
При выметывании обработанных краев 
0,5-1,0 см.





Область применения:

Для временного соединения деталей 
между собой, сметывания и наметывания 
деталей, заметывания низа рукавов и низа 
изделий, образования сборок.







Прямые стежки.
 копированльные.
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ТУ на выполнение шва:

Длина стежка равна 0,5-1,5 см. 
Высота петли равна 0,5-0,7 см.







Область применения:

Для перевода линий и контрольных 
знаков с одной детали на другую.






Косые стежки.
 наметочные (сметочные).
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ТУ на выполнение шва:

Длина стежка равна 0,7-2,0 см.








Область применения:

Для временного соединения деталей. 
При использовании этих стежков почти 
исключается сдвиг слоев тканей 
относительно друг друга. Строчка косых 
стежков более эластична, чем прямых








Косые стежки.
 выметочные.
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ТУ на выполнение шва:

Длина стежка равна 0,5-1,0 см.









Область применения:

Для выметывания обтачных 
краев деталей.







Косые стежки.
 обметочные.



[image: ]








ТУ на выполнение шва:

Расстояние от проколов иглы до 
срезов равно 0,3-0,5 см. Частота стежков 
3–4 в 1 см. Длина стежка 0,2-0,3 см. 








Область применения:

Для предохранения срезов 
ткани от осыпания.






Косые стежки.
 подшивочные.
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ТУ на выполнение шва:

Расстояние от проколов иглы до 
срезов равно 0,3-0,5 см. Частота стежков 
2–3 в 1 см. Длина стежка 0,3-0,5 см. 








Область применения:

Для подшивания подогнутых срезов 
деталей из неосыпающихся тканей.






Косые стежки.
 стегальные.
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ТУ на выполнение шва:

Длина стежка 0,5-0,7 см. 








Область применения:

Для постоянного соединения двух 
деталей в целях придания им упругости 
(выстегивание нижних воротников, 
лацканов). Особенность стегальных 
стежков – при проколе иглы захватывают 
нижнюю ткань на 1/3 ее толщины, поэтому 
с лицевой стороны детали строчка не заметна.


Косые стежки.
 штуковочные.
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ТУ на выполнение шва:

Частота стежков равна 5-9 в 1 см. 




Область применения:

Для соединения частей деталей из 
плотных неосыпающихся тканей, 
для прочного и незаметного соединения 
разрезов и разрывов ткани. Стежки 
выполняют прочными тонкими нитками 
в цвет ткани. Срезы располагают встык 
друг к другу.  Прокладывают срез почти 
на всю толщину ткани. Стежки не должны 
быть заметны с лицевой стороны. Ворс с 
лицевой стороны поднимают иглой.


Петлеобразные стежки.
 стачные.
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ТУ на выполнение шва:

Частота стежков равна 0,2 - 0,4 см. 









Область применения:

Стежки постоянного назначения для 
соединения деталей швом повышенной 
растяжимости и прочности. Строчка 
стачных стежков имитирует машинную.






Петлеобразные стежки.
 разметочные.
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ТУ на выполнение шва:

Частота стежков равна 1,5 – 2,0 см. 









Область применения:

Стежки постоянного назначения для 
соединения деталей швом повышенной 
растяжимости и прочности. По строению 
напоминают стачные, но имеют большую 
длину. Например соединение верхней 
плечевой накладки с проймой изделия.


Петлеобразные стежки.
 потайные подшивочные.
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ТУ на выполнение шва:

Частота стежков равна 3 – 4 в 1 см. 









Область применения:

Стежки постоянного назначения для 
подшивания подогнутых внутрь краев 
деталей из осыпающихся тканей. Например, 
подшивание подкладки по низу изделия,
горловине, бортам, срезов окатов подкладки 
рукавов по проймам изделия и т.п.



Петлеобразные стежки.
 вспушные.
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ТУ на выполнение шва:

Частота стежков равна 0,3-0,7 см. 
(зависит от толщины ткани).






Область применения:

Стежки постоянного назначения для 
закрепления обтачного, вывернутого 
и выметанного  края детали. Особенность 
этих стежков – они почти не заметны ни с 
верхней, ни с нижней сторон ткани. Нижнюю 
ткань покалывают на 1/3 ее толщины. 
Видимая часть стежка (со стороны верхней 
ткани) равна 0,01 – 0,05 см. Стежки выполняют 
тонкими нитками в цвет ткани.



Петлеобразные стежки.
 копировальные.
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ТУ на выполнение шва:

Длина стежков равна 0,5-1,5 см.
(зависит от толщины ткани).






Область применения:

Для перевода меловых линий (по 
сравнению с прямыми, копировальные 
стежки более устойчивые).








Стежки для пришивания фурнитуры.
 закрепки.
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ТУ на выполнение шва:

Длина прямых закрепок 0,5-1,5 см. 
Количество поперечных (обвивочных) 
стежков 10-15 в 1 см. Прямые  закрепки 
выполняют двумя – тремя продольными 
стежками, которые обвивают поперечными 
стежками, захватывая ткань.




Область применения:

Используют для закрепления концов 
прорезных карманов, встречных складок, 
концов разреза обметанных петель и т.п.



Стежки для пришивания фурнитуры.
 закрепки.
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ТУ на выполнение шва:

Фигурные закрепки выполняют нитками, 
располагая их сплошным застилом по 
определенной схеме. Нитки должны быть
шелковые в цвет ткани.




Область применения:

Используют для закрепления концов 
прорезных карманов, встречных складок, 
концов разреза обметанных петель и т.п.




Стежки для пришивания фурнитуры.
 пришивание пуговиц.
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ТУ на выполнение шва:

Количество стежков для пуговиц на 
Стойке (на ножке) равно 4–5 основных 
и 2–3 закрепочных. Количество стежков 
для пришивания пуговиц с отверстиями 
равно 3-4 в каждую пару отверстий; 
нитяную стойку пуговицы обвивают 
3-4 витками и закрепляют 2-3 
закрепочными стежками.






Область применения:

Пуговицы на стойке (на ножке) 
пришивают к изделию в цвет ткани.
Пуговицы с отверстиями пришивают 
нитками в цвет пуговицы на нитяной стойке, 
высота стойки равна высоте борта.



Стежки для пришивания фурнитуры.
 пришивание крючков и петель.
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ТУ на выполнение шва:

В трех местах делают 3-4 стежка 
прикрепляющих и 3-4 стежка 
закрепляющих.






Область применения:

Пришивают крючки и петли нитками  
№№10-30 в цвет основной ткани в трех
местах; в оба отверстия и поперек 
основания крючка или петли.





Крестообразные.
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ТУ на выполнение шва:

Длина стежка 0,5-0,7 см. 
частота 1-2 стежка в 1 см.
Эти стежки в отличие от других выполняют 
слева направо, образуя строчку, которая 
закрепляет срез детали и предохраняет его 
от осыпания. Используют для подшивания 
низа брюк, юбок, прокладки внизу рукава, 
срезов деталей из осыпающихся тканей.






Область применения:

Применяют для подшивания подогнутых 
срезов деталей из осыпающихся тканей. 

Петельные.
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ТУ на выполнение шва:

Частота стежков 1 см. равна 5-6 
при обметывании срезов и 
12-15  при обметывании петель.
При образовании стежка иглу вводят 
снизу вверх на расстоянии 0,2-0,4 см. 
от среза, конец иглы обвивают ниткой и 
стежок затягивают.





Область применения:

Применяют для выполнения 
обметанных петель, обметывания срезов 
деталей из легкоосыпающихся тканей. 
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2.1.2. AHCTPYMEHTHI H NPHCNOCOOIEHHSA /IS pYYHbIX padoT

HauMeHOBaHue

PucyHoK

Hucmpymernmo:

1. Pyunnbie Hrabpl JOMXHBI ObITH OCTPBIMH, YIIPYTHUMU, HEJIOM-
KUMH. B 3aBUCHMOCTH OT IVIMHBI U AHAMeTpa MBI MoApas3ie-
Js10T o HoMepaM (1 — 12). Mrael noabuparoT B 3aBUCHMOCTH
OT BUaa u3saenus, obpabaTbiBaeMOi TKAHHM M BbINOJHAEMOMN
onepauru. K urnam u obpabarsiBaeMbIM TKaHAM CIIEAYET MOA-

6MpaTb HHUTKH COOTBCTCTBYHOLLIMX HOMEPOB.

Homep| duametp,| Inunua,)] TkaHH, npu MOLIKMBE U3 KOTOPHIX
ULl MM MM NMPUMEHSETCS UIJIA
) 0.6 35 Jlerkue xyiormyatobyMaxkHele, LIE-
’ KOBbI€ U LLIEPCTAHBIE
2 0.7 30 Jlerkue xyonyatoGyMaxHbIe, LLIEJ-
?
KOBBIE U LIEPCTSAHBIE, & TAKXE Cpei-
HEM TONILMHBI: TPHKO, JIETKHE KaM-
3 0,7 40 BOJIbHBIC M T.TI.
4 0,8 30
5 0,8 40 CpenHei TONIMHBIL: TPUKO, JIETKHE
KaMBOJIBHbIE U T. I1.
6 0,9 35
7 0,9 45
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PucyHnok

HaumeHoBaHHe

Homep|duamertp,| AdauHa,| TkaHH, MpH MOLIMBE U3 KOTOPBIX
UIJIBI MM MM [IPUMEHSIETCST UIJia

8 1,0 40

9 1,0 50 ToncTble: apanbl, CYKHO M T.II.

10 1,2 50

11 1,6 75 Tsxesnble: MELIKH, [OrOHbI, POroXxa

M T. I
12 1,8 80 e

2. Hanepcrok npenHasHayeH [Uisl 1peaOXpaHCHMS MajibLia oT
yKOJia MpY NPOKaIbIBAHWM MIJOM TKaHW. Ero HazeBarOT Ha
cpelHMil nmanel npasoi pyku. HanepcTku ObIBAOT C JOHBILI-
KOM U 6e3 Hero. I1pu M3roToBJIEHHU U3IETIUH M3 JETKHX TKa-
Hell peKOMEHAYIOT MCMOJb30BaTh HAMEPCTKH C JOHBILLIKOM,
M3 TKaHeN cpeaHel TOJNLHMHBI M TOACThIX — 0€3 JOHBILIKA

3. HoXXHHIBI TIPU M3rOTOBJIEHUH M3OEJHH 10 WHIAMBHUAYAIb-
HBIM 3aKa3aM MCIONB3YIOT U packposl TKaHeH, Moape3ku
petanei, obpe3kd KOHLUOB HHUTOK. HOXHMLBI BBINMyCKaKOTCS
BOCbMM HOMepOB. Mx noundupaioT B 3aBUCHMOCTH OT BbIMOJIHS -
eMoi onepaluu U o0padaTbiBaeMOH TKaHH

4. CaHTHMETPOBYIO JIEHTY IPUMEHSIOT IS CHATHS Pa3MEpHBIX
NPU3HAKOB ¢ QUIYphI YENOBEKA M U3MEPEHUS ACTANICH U3AEIUS

® A

=)

- o r o ®

[Ipucnocobaenus

1. MaHeKeH KCIIOJb3YIOT IS MPOBEPKK MPaBHJIBHOCTH HM3rO-
TOBJIEHUS U3IeNuit B nporecce 06paboOTKHU U B TOTOBOM BHIC

2. JIekana npencrasisitoT coOOM ACTanud HM3OE/IHSA, BbIpE3aH-
HbIC U3 KAPTOHAa MM OpYrHMx MaTepyanos. Paznudalor nekana-
3TAJI0HBI, paboyue U BCriOMOraTeibHbIe

3. Konbno ¢ HOXOM ¢ MPUMEHSIIOT ISt 00pe3KU HUTOK Mociie
okoH4YaHusi paborel. KOJIbLIO HazeBaloT Ha yKa3aTeJbHbli Na-
new

4. Konbiek nNpyMEHSIOT U BbIMPaBIEHHS yrnoB 6opTa, BO-
POTHMKA, METCAb, PA3IMYHBIX QUIYPHBIX LIBOB W T. M.

5. ByaaBkH MCIIONbL3YIOT U1 CKaJIbIBAHUS JETAIEH, NPH nepe-
BOIE JIMHUM C ONHOM [10JIOBUHBl H3AEIWN Ha APYIrylo, NpH
YTOUHEHUH KOHCTPYKTHBHBIX JIMHUK BO BPEMS MPUMEDPKH
M T. a. JimHa 6ynaBok cocTtapisieT 3 — 4 cM
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HaumeHoBaHue

PucyHok

6. JIuHeHKH, YroJIbHMKH H JieKaja NPHUMEHSIIOT IUIST 11oCTpoe-
HUS YEepTEXEM HeTael U3JZieNns, a TaKXE MPHU packpoe M Mo-
LUHMBe LUBEMHBIX U3JEIUN

7. Pe3ubl NMpUMEHSAIOT IS [IEPEHECCHUS KOHTYpa ACTalied Ha
TKaHb, C TKAHW Ha DyMmary, a Takxe Uil nepeHeceHUs JTUHUMN
C OIHOM OETa/In Ha ApYrylo

8. Men ucnoab3yloT LIS HAaHECEHMUS! JIMHWUK M 3HaKOB MpH
npyMepke u packpoe. TolIHHA MCTOBBIX IMHUMW He HOJIXK-
Ha npesbiwatb 0,1 cMm

9. B npou3soacTee A1 BpeMEHHOrO XpaHeHUs ieTajled Kposl M
noJiypabpuKaToB HUCIOAb3YIOT TEJNEeXKH 1 KPOHWITEHHbl pa3-
JIMYHbIX MOAU(DUKALIMIH

L
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2.1.1. Opranu3zaumsa padoyero Mecra LI pyuyHbIX padoT

IToa pabouu™M MeCTOM MOHUMAETCS YYaCTOK NMPOM3BOACTBEHHOM MIOLLAIN, ITPEd-
Ha3HAYEHHbBIN LT ONPEAEIIEHHOM paboThl U OCHALUCHHBIN B COOTBETCTBHH C Xapak-
TEPOM 3TOM paboThl. [IpaBuiabHas opraHH3aumMsa pabodyero MecTa CrocoOCTBYET IT0-
BBHILUEHHIO NTPOU3BOAMTEIBHOCTH TPpYJa H BHICOKOMY KAa4yeCTBY paboOTHI.

Pa3Mepbl pabouyux MecT pa3/IMuHLL: OHM 3aBUCAT OT BUJA M3JEJIMS U BbITNOJIHSE-
MOM onepauMy. PydyHbie paOOThI MOTYT BBIMOSTHATLCS CTOSI M CHAA.

Jnst MOBBILLEHHUS TPOU3BOAMUTENBLHOCTH TPYAA M Ka4eCcTBa BBHIITYCKAEMOM Mpo-
OYKUMH HEOOXOOMMO 00€eCreyUuTh MPaBHJIbHYIO MOCaaKy paboyero 3a CTOSOM.
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PaccTtosHue ot a3 pabortamwllero a0 U3neaus AOKHO OBITh paBHO 25— 30 cM,
a HOTM CJIeNlyeT JepXaTb Ha TOACTaBKe WM nepexiiaavHe. Heobxoaumele s pyyHbIX
paboT UHCTPYMEHTHI JNOJKHBI HaXOIMUTBLCSl CIipaBa OT pabOTaroLlEero.

OcHaueHue pabouyero Mecra PucyHok

Cron ] ¢ rnaakoit NOBEpXHOCTbK, OCHALUEH-
Hbl BBLABUXHBIMH ALLIMKaMH U XpaHEHHS
nonychabpukaToB U MHCTPYMEHTOB

CBeTHJIBHHK 2 JIOKAJIBHOTO OCBELLIEHMS

IlepenBizkHas noacTaBka 3 ¢ HUTKAMU U MH-
CTPYMEHTaMH

MycopocOopHHK 4

IToncraska 5 mis Hor (B ciy4yae OTCYTCTBUSA
nepexkjaavHbl B KOHCTPYKUYH CTOJIA)

BuHTOBO# CTYJ 6 C pETYIHPOBKOM BLICOTHI CH-
JIEHUA U U3MEHEHUEM TMONMOXEHMA CIMTMHKH
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2.1.3. TexHonornyeckHe napaMeTpsl 3JEeMEHTOB HHTOYHBIX COeAHHEHHI

INEeMEHTHI HUTOYHbIX

& TexHonornyeckue rnapamMeTpnl Pucynok
COeAMHEHUM
Crexok — aneMmeHT | JauHy cTexka L_ onpenensior I
CTPYKTYpbl, MOJy4YeH- | JIHHOM y4yacTKa HMTH 4, BUAMMOTO G
HbLIKM MpU nepensere- | C JIMUEBOW CTOPOHLI, U UHTEpBaa 6, __a__! 6l
HWU HUTOK MeXIy IBY- | HE BUIMMOIO C JIMLEBON CTOPOHLI
Msl NIPOKOJIaMM TKaHW | HaCTOTY CTEXKOB h_ Onpeness-
UIJI0i 10T KOJTUYECTBOM CTEXKOBB l mim Scm | 7 [ L_
—= N

CTPOYKH

Crpouka — mnocjieao-
BaTeAbHbIK PAL CTECX-
KOB

CTpo4Ka xapakKTepHM3yeTcsl KO.Iuye-
CTBOM HHMTOK (BEPXHMX M HHXHHX),
o0pa3yrolimx ee, LJIMHOM U LUMPHUHOMN
CTE€XKa B MMJILJIMMETpaAx

IlloB — coeauHeHUe
JABYX MJAH HECKO b-
KHX CJIOEB MaT€pHaia
CTPOYKAMH

[HupuHa wBa — paccrossHHe OT
cpesa JieTanu 10 CTPOYKHM

[IlpuMmeuaHue

CtexkKH, obpasyeMbie Moj yrjioM K
JIMHHUU CTPOYKH, U3MEPSIOT MO LUHU-
pUHE





