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КОМПЛЕКТ ТЕСТОВЫХ ЗАДАНИЙ

для проверки знаний студентов ЛПТ (по итогам 3-х курсов обучения), обучающихся по профессии СПО

22.01.08 Оператор прокатного производства
Направление тестовых заданий

для проверки знаний по профессии
Оператор прокатного производства

3-4 разряда по ЕТКС (3-й уровень квалификации в соответствии с профессиональным стандартом)
1. Основы производства, процесса, в котором задействован рабочий
Всего в разделе – 60 вопросов
	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	1
	Углеродистой сталью называют сплав железа с углеродом, содержащий углерода, %:
	1
	0,001-0,01
	2

	
	
	2
	0,01-2,00
	

	
	
	3
	2,14-6,67
	

	
	
	4
	6,78-7,86
	

	
	
	5
	8,00-10,00
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	2
	Какую сталь НЕ прокатывают на стане 2000?
	1
	Углеродистую обыкновенного качества
	5

	
	
	2
	Углеродистую качественную конструкционную
	

	
	
	3
	Низколегированную тонко- и толстолистовую
	

	
	
	4
	Углеродистую и низколегированную для судостроения
	

	
	
	5
	Жаропрочную
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	3
	Буква «Ф» в обозначении марки стали означает, что сталь легирована элементом: 
	1
	Фтор
	4

	
	
	2
	Фосфор
	

	
	
	3
	Вольфрам
	

	
	
	4
	Ванадий
	

	
	
	5
	Гафний
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	4
	В каких величинах измеряется относительное обжатие?
	1
	Процент
	1

	
	
	2
	Миллиметр
	

	
	
	3
	Градус
	

	
	
	4
	Ватт
	

	
	
	5
	Ампер
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	5
	Какой буквой в маркировке стали обозначается легирующий элемент марганец (Mn)?
	1
	A
	4

	
	
	2
	Б
	

	
	
	3
	В
	

	
	
	4
	Г
	

	
	
	5
	Д
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	6*
	Из какого структурного подразделения поступают слябы, являющиеся исходной заготовкой для производства продукции в ЦГП?
	1
	КЦ-1, КЦ-2
	1

	
	
	2
	ЦДС
	

	
	
	3
	ЦТС
	

	
	
	4
	ЦХПП
	

	
	
	5
	ДЦ-1, ДЦ-2
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	7
	Что называется упругой  деформацией?
	1
	Необратимое изменение формы тела под действием нагрузки
	2

	
	
	2
	Изменение размеров и формы тела, которые полностью восстанавливаются после снятия нагрузки
	

	
	
	3
	Нагрузки, действующие на тело
	

	
	
	4
	Величина внутренних сил, приходящихся на единицу площади поперечного сечения
	

	
	
	5
	Напряжение, при котором происходит рост пластических деформаций при постоянной нагрузке
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	8
	Углеродистой сталью называют сплав железа с углеродом, содержащий углерода, %:
	1
	0,001-0,01
	2

	
	
	2
	0,01-2,00
	

	
	
	3
	2,14-6,67
	

	
	
	4
	6,78-7,86
	

	
	
	5
	8,00-10,00
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	9
	Минимальная толщина рулонного проката, производимого на стане 2000, мм:
	1
	1,00
	3

	
	
	2
	1,20
	

	
	
	3
	1,45
	

	
	
	4
	1,53
	

	
	
	5
	1,78
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	10
	Каким нормативным документом регламентируется деятельность вальцовщика стана холодной прокатки?
	1
	Инструкция по охране труда (общая) 
	5

	
	
	2
	Инструкция по охране труда для вальцовщика стана холодной прокатки
	

	
	
	3
	Технологическая инструкция 
	

	
	
	4
	Производственно-техническая инструкция для вальцовщика стана холодной прокатки
	

	
	
	5
	Все перечисленное 
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	11
	Кому подчинен вальцовщик 5 разряда?
	1
	Вальцовщику 6 разряда
	3

	
	
	2
	Вальцовщику 7 разряда
	

	
	
	3
	Сменному мастеру
	

	
	
	4
	Бригадиру
	

	
	
	5
	Специалисту по технологии
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	12
	Что из перечисленного НЕ входит в обязанности вальцовщика стана холодной прокатки 5 разряда?
	1
	Маркировать рулоны
	5

	
	
	2
	Осуществлять обвязку рулонов
	

	
	
	3
	 Выявлять причины получения несоответствующей продукции
	


	
	
	4
	Производить осмотр поверхности прокатываемых полос
	

	
	
	5
	 Организовывать работу в бригаде
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	13
	Что из перечисленного входит в обязанности вальцовщика стана холодной прокатки 5 разряда? 
	1
	Осуществлять пуск и остановку агрегата
	3

	
	
	2
	Производить оценку загрязненности поверхности полос
	

	
	
	3
	Производить осмотр поверхности прокатываемых полос
	

	
	
	4
	Контролировать минимальный удельный расход энергии
	

	
	
	5
	Оптимизировать тепловой режим стана
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	14
	Какие качественные характеристики контролируются вальцовщиком 5 разряда?
	1
	Качество поверхности прокатываемых полос
	1

	
	
	2
	Загрязненность полосы
	

	
	
	3
	Длина полосы
	

	
	
	4
	Ширина полосы
	

	
	
	5
	Толщина полосы
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	15
	Наличие каких СИЗ, применяемых на рабочем месте, необходимо проверить перед началом смены?
	1
	Каска, очки, костюм х/б, респиратор
	3

	
	
	2
	Каска, очки, костюм х/б, газоанализатор
	

	
	
	3
	Каска, очки, костюм х/б, рукавицы
	

	
	
	4
	Каска, очки, костюм х/б, комбинезон
	

	
	
	5
	Каска, очки, костюм х/б, перчатки с полимерным покрытием
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	16
	При приемке и сдаче смены вальцовщиком 5 разряда НЕ проверяется:
	1
	Работоспособность оборудования
	4

	
	
	2
	Состояние поверхности роликов
	

	
	
	3
	Исправность связи между постами
	

	
	
	4
	Количество валков
	

	
	
	5
	Степень заполнения коробов обрезью
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	17
	Перед началом работы на оборудовании необходимо проверить:
	1
	исправность защитных экранов или наличие защитных очков
	5

	
	
	2
	исправность крепежных инструментов
	

	
	
	3
	работоспособность оборудования (пробный пуск и работа станков на холостом ходу)
	

	
	
	4
	исправность приспособлений
	

	
	
	5
	всё перечисленное
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	18
	Что называют пластичностью металла?
	1
	Способность изменять под действием внешних сил свою форму и размеры (деформироваться) без разрушения
	1

	
	
	2
	Свойство сопротивляться разрушению под действием внутренних напряжений, возникающих под воздействием внешних сил
	

	
	
	3
	Свойство растрескиваться при горячей обработке под воздействием давления (при прокатке, ковке, штамповке)
	

	
	
	4
	Склонность к появлению (или значительному возрастанию) хрупкости при понижении температуры
	

	
	
	5
	Свойство материала разрушаться при небольшой (преимущественно упругой) деформации под действием напряжений, средний уровень которых ниже предела текучести
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	19
	Какому виду деформации подвергается металл на стане холодной прокатки?
	1
	Пластическая
	1

	
	
	2
	Хрупкая
	

	
	
	3
	Прочностная
	

	
	
	4
	Эластичная
	

	
	
	5
	Текучая
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	20
	Как называется деформация, при которой после прекращения действия нагрузки, тело не восстанавливает своей первоначальной формы и размеров?


	1
	Упругая
	5

	
	
	2
	Хрупкая
	

	
	
	3
	Прочностная
	

	
	
	4
	Эластичная
	

	
	
	5
	Пластическая
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	21
	Какой процесс положен в основу обработки металла давлением?
	1
	Упругая деформация
	5

	
	
	2
	Хрупкая деформация
	

	
	
	3
	Прочностная деформация
	

	
	
	4
	Эластичная деформация
	

	
	
	5
	Пластическая деформация
	


	22
	Как называется граница между упругой и пластической деформацией?
	1
	Предел текучести
	1

	
	
	2
	Предел прочности
	

	
	
	3
	Предел относительного удлинения
	

	
	
	4
	Предел абсолютного удлинения
	

	
	
	5
	Предел растяжения
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	23
	Как называется процесс пластического деформирования полосы между вращающимися в противоположные стороны приводными валками?
	1
	Прокатка
	1

	
	
	2
	Штамповка
	

	
	
	3
	Калибровка
	

	
	
	4
	Ковка
	

	
	
	5
	Литье
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	24
	Как называется область металла, находящаяся в зазоре между валками, подвергающаяся пластической деформации в данный момент времени?
	1
	Очаг деформации
	1

	
	
	2
	Очаг текучести
	

	
	
	3
	Очаг прокатки
	

	
	
	4
	Очаг пластичности
	

	
	
	5
	Очаг прочности
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	25
	Как называется совокупность оборудования, предназначенного для пластической деформации в приводных прокатных валках?
	1
	Прокатный стан
	1

	
	
	2
	Вытяжной стан
	

	
	
	3
	Волочильный станок
	

	
	
	4
	Пресс
	

	
	
	5
	Штамп
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	26
	Что является основным параметром листовых станов?
	1
	Длина бочки валка
	1

	
	
	2
	Диаметр бочки валка
	

	
	
	3
	Длина шейки валка
	

	
	
	4
	Диаметр шейки валка
	

	
	
	5
	Диаметр и длина бочки валка
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	27
	Что изображено на рисунке?
[image: image1.jpg]



	1
	Разматыватель 
	2

	
	
	2
	Моталка 


	

	
	
	3
	Стыкосварочный узел


	

	
	
	4
	S-ролики 


	

	
	
	5
	Рабочая клеть 
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	28
	Что изображено на рисунке?
[image: image2.jpg]



	1
	Рабочая клеть


	3

	
	
	2
	Вход в маслоподвал


	

	
	
	3
	Межклетевой 

промежуток


	

	
	
	4
	Вход полосы в стан 2030


	

	
	
	5
	Моталка стана 2030
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	29
	Что изображено на рисунке?
[image: image3.jpg]



	1
	Перевалочная тележка для опорных валков
	2

	
	
	2
	Перевалочная тележка для рабочих валков
	

	
	
	3
	Платформа под рабочие валки
	

	
	
	4
	Платформа под опорные валки
	

	
	
	5
	Тележка для рулонов
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	30
	Как называется оборудование, применяемое для создания достаточного запаса полосы, обеспечивающее непрерывность Стана 2030?


	1
	Выходной петлевой накопитель
	3

	
	
	2
	Тянущее устройство
	

	
	
	3
	Входной петлевой накопитель
	

	
	
	4
	Центральный петлевой накопитель
	

	
	
	5
	Дрессировочная клеть
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	31
	Как называется основной конструктивный элемент прокатного стана, состоящий из двух станин, служащих опорой для прокатных валков с подшипниками, с помощью которого осуществляется прокатка (деформация) металла?
	1
	Рабочая клеть
	1

	
	
	2
	Прокатный комплекс
	

	
	
	3
	Прокатная арматура
	

	
	
	4
	Механизм деформации
	

	
	
	5
	Гидронажимное устройство
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	32
	Как называется оборудование рабочей клети, непосредственно осуществляющее пластическую деформацию металла?
	1
	Прокатные валки
	1

	
	
	2
	Станина
	

	
	
	3
	Гидронажимное устройство
	

	
	
	4
	Привод клети
	

	
	
	5
	Ролики
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	33
	Какая часть рабочего валка непосредственно соприкасается с металлом в процессе прокатки?
	1
	Бочка
	1

	
	
	2
	Каток
	

	
	
	3
	Шейка
	

	
	
	4
	Треф
	

	
	
	5
	Подушка
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	34
	Какое количество шеек в прокатном валке?


	1
	Одна
	2

	
	
	2
	Две
	

	
	
	3
	Три
	

	
	
	4
	Четыре
	

	
	
	5
	Ни одной
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	35
	Какой частью прокатный валок опирается на подшипники?
	1
	Бочкой
	3

	
	
	2
	Катком
	

	
	
	3
	Шейками
	

	
	
	4
	Трефами
	

	
	
	5
	Подушками
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	6
	Из каких элементов состоит прокатный валок?
	1
	Бочка, шейки, концевые участков для соединения со шпинделем
	1

	
	
	2
	Только бочки и концевые участки для соединения со шпинделем 
	

	
	
	3
	Только шейки и концевые участки для соединения со шпинделем
	

	
	
	4
	Бочка, шейки, концевые участков для соединения со шпинделем, универсальный шпиндель
	

	
	
	5
	Нет правильного ответа
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	37
	В каких величинах измеряется относительное обжатие? 


	1
	Процент 
	1

	
	
	2
	Миллиметр 
	

	
	
	3
	Градус 
	

	
	
	4
	Ватт 
	

	
	
	5
	Ампер 
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	38
	Для чего рабочие валки подвергают насечке?
	1
	Для получения требуемой шероховатости поверхности валков
	1

	
	
	2
	Для устранения дефектов валков
	

	
	
	3
	Для формирования требуемой профилировки
	

	
	
	4
	Для обеспечения лучшего коэффициента трения во время прокатки
	

	
	
	5
	Для их идентификации
	


	№

вопроса
	Какой способ гидромеханического регулирования межвалкового зазора изображен на рисунке?

	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	39
	[image: image18]
	1
	Противоизгиб рабочих валков
	1

	
	
	2
	Дополнительный изгиб рабочих валков
	

	
	
	3
	Противоизгиб опорных валков
	

	
	
	4
	Дополнительный изгиб опорных валков
	

	
	
	5
	Противоизгиб опорных валков в сочетании с изгибом рабочих валков
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	40
	Как влияет увеличение шероховатости рабочих валков на коэффициент трения при прокатке?
	1
	Коэффициент трения уменьшается
	2

	
	
	2
	Коэффициент трения увеличивается
	

	
	
	3
	Коэффициент трения не изменяется
	

	
	
	4
	Коэффициент трения уменьшается в 2 раза
	

	
	
	5
	Коэффициент трения увеличивается в 2 раза
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	41
	Расшифруйте цифру в названии стана холодной листовой прокатки (1200, 1400, 2030):
	1
	Диаметр рабочего валка
	3

	
	
	2
	Диаметр опорного валка
	

	
	
	3
	Длина бочки валков
	

	
	
	4
	Расстояние между осями валков
	

	
	
	5
	Длина прокатного стана
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	42
	Какой параметр измеряется с помощью микрометра?
	1
	Ширина полосы
	3

	
	
	2
	Длина полосы
	

	
	
	3
	Толщина полосы
	

	
	
	4
	Объем полосы
	

	
	
	5
	Плотность полосы
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	43
	Повышенное радиальное биение опорных валков приводит к:
	1
	повышенной поперечной разнотолщинности полосы
	2

	
	
	2
	повышенной продольной разнотолщинности полосы
	

	
	
	3
	перегрузке двигателя главного привода стана
	

	
	
	4
	пониженному износу опорных валков
	

	
	
	5
	ко всемперечисленным последствиям
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	44
	Емкость петлевого накопителя пятиклетевого стана 2030, около, м:


	1
	400
	3

	
	
	2
	600
	

	
	
	3
	800
	

	
	
	4
	1000
	

	
	
	5
	1200
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	45
	В процессе прокатки на Стане рабочие валки охлаждаются:
	1
	водой 
	4

	
	
	2
	эмульсолом
	

	
	
	3
	гидравлическим маслом
	

	
	
	4
	эмульсией
	

	
	
	5
	моющим раствором
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	46
	Применение перекоса валков при прокатке позволяет снизить вероятность появления дефекта:
	1
	коробоватость
	4

	
	
	2
	двусторонняя волнистость
	

	
	
	3
	отпечатки
	

	
	
	4
	односторонняя волнистость
	

	
	
	5
	продольная разнотолщинность
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	47
	Какой метод используется при измерении твердости поверхности валков?
	1
	по Роквеллу
	4

	
	
	2
	по Бринеллю
	

	
	
	3
	по Виккерсу
	

	
	
	4
	по Шору
	

	
	
	5
	               по Гринвичу
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	48
	Перед снятием рулона с моталки защитное ограждение:
	1
	закрывается
	2

	
	
	2
	открывается
	

	
	
	3
	откидывается вверх
	

	
	
	4
	снимается при помощи крана
	

	
	
	5
	откидывается вниз
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	49
	После съема рулона защитное ограждение:
	1
	закрывается
	1

	
	
	2
	открывается
	

	
	
	3
	откидывается вверх
	

	
	
	4
	снимается при помощи крана
	

	
	
	5
	откидывается вниз
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	50
	Для устранения дефекта «отпечаток» на полосе необходимо:
	1
	уменьшить усилие на валки
	4

	
	
	2
	произвести зачистку валков
	

	
	
	3
	увеличить натяжение
	

	
	
	4
	произвести перевалку валков
	

	
	
	5
	все перечисленное
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	51
	Что из перечисленного НЕ является дефектом валков при холодной прокатке?
	1
	Навар
	2

	
	
	2
	Адсорбция
	

	
	
	3
	Выкрошивание
	

	
	
	4
	Коррозия бочки
	

	
	
	5
	Отслоение
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	52
	После установки на цепной транспортер рулоны:
	1
	обвязывают упаковочной лентой, взвешивают на весах тензометрического типа, наносят маркировку
	1

	
	
	2
	упаковывают с использованием упаковочных реквизитов
	

	
	
	3
	наклеивают бирку с маркировкой
	

	
	
	4
	обвязывают упаковочной лентой, взвешивание не производят
	

	
	
	5
	обвязывают упаковочной лентой, взвешивают на весах тензометрического типа, маркировку не наносят
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	53
	Как называется основной конструктивный элемент прокатного стана, состоящий из двух станин, служащих опорой для прокатных валков с подшипниками, с помощью которого осуществляется прокатка (деформация) металла?
	1
	Рабочая клеть
	1

	
	
	2
	Прокатный комплекс
	

	
	
	3
	Прокатная арматура
	

	
	
	4
	Механизм деформации
	

	
	
	5
	Гидронажимное устройство
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	54
	Какая часть рабочего валка непосредственно соприкасается с металлом в процессе прокатки?
	1
	Бочка
	1

	
	
	2
	Каток
	

	
	
	3
	Шейка
	

	
	
	4
	Треф
	

	
	
	5
	Подушка
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	55
	Из каких элементов состоит прокатный валок?
	1
	Бочка, шейки, цапфа, концевые участков для соединения со шпинделем
	1

	
	
	2
	Только бочки и концевые участки для соединения со шпинделем 
	

	
	
	3
	Только шейки и концевые участки для соединения со шпинделем
	

	
	
	4
	Бочка, шейки, концевые участков для соединения со шпинделем, универсальный шпиндель
	

	
	
	5
	Нет правильного ответа
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	56
	Дрессировка углеродистых сталей это?:
	1
	холодная прокатка полос с обжатиями до 10 %
	1

	
	
	2
	теплая прокатка
	

	
	
	3
	холодная прокатка с нанесением защитного покрытия
	

	
	
	4
	холодная прокатка полос с обжатиями более 10 %
	

	
	
	5
	выкатывание утолщенных концевых участков полос до номинальной толщины с целью снижения расходного коэффициента
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	57
	Какой вид термической обработки используется для снижения прочностных характеристик холоднокатаного проката?
	1
	Рекристализационный отжиг
	1

	
	
	2
	Закалка
	

	
	
	3
	Нормализация
	

	
	
	4
	Охлаждение
	

	
	
	5
	Отпуск
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	58
	Как называется деформация, при которой после прекращения действия нагрузки, тело не восстанавливает своей первоначальной формы и размеров?


	1
	Упругая
	5

	
	
	2
	Хрупкая
	

	
	
	3
	Прочностная
	

	
	
	4
	Эластичная
	

	
	
	5
	Пластическая
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	59
	Какому виду деформации подвержен металл?
	1
	Упругая
	1

	
	
	2
	Хрупкая
	

	
	
	3
	Прочностная
	

	
	
	4
	Эластичная
	

	
	
	5
	Текучая
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	60
	Перед началом работы на оборудовании необходимо проверить:
	1
	Наличие пожарного инвентаря
	5

	
	
	2
	исправность инструментов
	

	
	
	3
	работоспособность оборудования 
	

	
	
	4
	исправность приспособлений
	

	
	
	5
	всё перечисленное
	


2. Состав, устройство, конструктивные особенности обслуживаемого оборудования
Всего в разделе – 40 вопросов 
	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	1
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	1
	Натяжная станция дрессировочно-правильного комплекса АНГЦ-1


	4

	
	
	2
	Щеточно-моечная машина АНГЦ-1
	

	
	
	3
	Правильно-растяжная машина АНГЦ-1
	

	
	
	4
	Дрессировочная клеть АНГЦ-1
	

	
	
	5
	Ванна пассивации АНГЦ-1
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	2
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	1
	Натяжная станция дрессировочно-правильного комплекса АНГЦ-1
	3

	
	
	2
	Щеточно-моечная машина АНГЦ-1
	

	
	
	3
	Правильно-растяжная машина АНГЦ-1
	

	
	
	4
	Дрессировочная клеть АНГЦ-1
	

	
	
	5
	Ванна пассивации АНГЦ-1
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	3
	Какой дефект не является дефектом холодной прокатки
	1
	Волнистость
	4

	
	
	2
	Коробоватость
	

	
	
	3
	Желоб
	

	
	
	4
	Плена
	

	
	
	5
	Излом
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?

	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	4
	
[image: image6]
	1
	Правильно-растяжная машина АНГЦ-1
	2

	
	
	2
	Сварочная машина АНГЦ-1
	

	
	
	3
	Ванна пассивации АНГЦ-1
	

	
	
	4
	Дрессировочная клеть АНГЦ-1
	

	
	
	5
	Натяжная станция дрессировочно-правильного комплекса АНГЦ-1
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?

	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	5
	
[image: image7]
	1
	Правильно-растяжная машина АНГЦ-1
	3

	
	
	2
	Сварочная машина АНГЦ-1
	

	
	
	3
	Ванна пассивации АНГЦ-1
	

	
	
	4
	Дрессировочная клеть АНГЦ-1
	

	
	
	5
	Натяжная станция дрессировочно-правильного комплекса АНГЦ-1
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?

	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	6
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	1
	Натяжная станция дрессировочно-правильного комплекса АНГЦ-1
	2

	
	
	2
	Щеточно-моечная машина АНГЦ-1
	

	
	
	3
	Правильно-растяжная машина АНГЦ-1
	

	
	
	4
	Дрессировочная клеть АНГЦ-1
	

	
	
	5
	Ванна пассивации АНГЦ-1
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	7
	Какое количество шеек в прокатном валке?


	1
	Одна
	2

	
	
	2
	Две
	

	
	
	3
	Три
	

	
	
	4
	Четыре
	

	
	
	5
	Ни одной
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	8
	Какой частью прокатный валок опирается на подшипники?
	1
	Бочкой
	3

	
	
	2
	Катком
	

	
	
	3
	Шейками
	

	
	
	4
	Трефами
	

	
	
	5
	Подушками
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	9
	
[image: image9]
	1
	Дрессировочная клеть
	1

	
	
	2
	Правильно-растяжная машина
	

	
	
	3
	Кромкообрезные ножницы
	

	
	
	4
	Тянущая станция
	

	
	
	5
	Химкоутер
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?


	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	10
	
[image: image10]
	1
	Дрессировочная клеть
	2

	
	
	2
	Правильно-растяжная машина
	

	
	
	3
	Кромкообрезные ножницы
	

	
	
	4
	Тянущая станция
	

	
	
	5
	Химкоутер
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	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?


	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	11
	
[image: image11]

	1
	Сварочная машина
	1

	
	
	2
	Высечной пресс
	

	
	
	3
	Правильно-растяжная машина
	

	
	
	4
	Химкоутер
	

	
	
	5
	Гильотинные ножницы
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?


	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	12
	
[image: image12]
	1
	Центрирующее устройство № 10
	3

	
	
	2
	Тянущая станция
	

	
	
	3
	Кромкообрезные ножницы
	

	
	
	4
	Машина раздавливания заусенцев
	

	
	
	5
	Установка нанесения защитного покрытия
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	13
	Как называется оборудование АНГЦ-3 предназначенное для придания оцинкованной полосе необходимой шероховатости поверхности, механических свойств и плоскостности полосы?
	1
	Натяжная станция
	2

	
	
	2
	Дрессировочно-правильный комплекс
	

	
	
	3
	Ванна пассивации
	

	
	
	4
	Ванна цинкования
	

	
	
	5
	Щеточно-моечная машина
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	14
	Как называется оборудование, позволяющее обеспечить непрерывность работы входной и печной частей АНГЦ-3 во время остановок выходной части при перезаправках с одной моталки на другую?
	1
	Входное петлевое устройство
	3

	
	
	2
	Сварочная машина
	

	
	
	3
	Выходное петлевое устройство
	

	
	
	4
	Натяжная станция
	

	
	
	5
	Дрессировочная клеть
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	15
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	1
	Дрессировочная клеть
	4

	
	
	2
	Правильная машина
	

	
	
	3
	Щеточно-моечная машина
	

	
	
	4
	Натяжные ролики
	

	
	
	5
	Промасливающая машина
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	16
	
[image: image14]

	1
	Дрессировочная клеть
	4

	
	
	2
	Правильная машина
	

	
	
	3
	Щеточно-моечная машина
	

	
	
	4
	Сварочная машина
	

	
	
	5
	Промасливающая машина
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	17
	
[image: image15]
	1
	Дрессировочная клеть
	5

	
	
	2
	Правильная машина
	

	
	
	3
	Щеточно-моечная машина
	

	
	
	4
	Сварочная машина
	

	
	
	5
	Разматыватель
	


	№

вопроса
	Что изображено на рисунке?
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	18
	
[image: image16]
	1
	Дрессировочная клеть
	1

	
	
	2
	Правильная машина
	

	
	
	3
	Щеточно-моечная машина
	

	
	
	4
	Сварочная машина
	

	
	
	5
	Промасливающая машина
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	19
	Что означает цифра в наименовании стана холодной листовой прокатки 
(1200, 1400, 2030)?
	1
	Диаметр рабочего валка
	3

	
	
	2
	Диаметр опорного валка
	

	
	
	3
	Длина бочки валков
	

	
	
	4
	Расстояние между осями валков
	

	
	
	5
	Длина прокатного стана
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	20
	Удельные магнитные потери трансформаторной стали (Р1,7/50) измеряются в:
	1
	МПа
	3

	
	
	2
	МН
	

	
	
	3
	Вт/кг
	

	
	
	4
	Тл
	

	
	
	5
	Тнс
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	21
	Разность диаметров парных рабочих валков реверсивного стана 1200 не более, мм:
	1
	0,1
	2

	
	
	2
	0,5
	

	
	
	3
	1,0
	

	
	
	4
	1,5
	

	
	
	
	
	

	
	
	5
	2,0
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	22
	Шероховатость поверхности бочек рабочих валков реверсивного стана, шлифованных на ВШС №2, не должна превышать, мкм:
	1
	0,20
	4

	
	
	2
	  0,24
	

	
	
	3
	0,32
	

	
	
	4
	0,35
	

	
	
	5
	0,63
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	23
	Количество подушек на собранной паре рабочих валков, шт:
	1
	2
	2

	
	
	2
	4
	

	
	
	3
	6
	

	
	
	4
	8
	

	
	
	5
	10
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	24
	Диаметр барабанов моталок реверсивного стана (сжат-разжат), мм:
	1
	480-510
	1

	
	
	2
	450-480
	

	
	
	3
	510-530
	

	
	
	4
	450-480
	

	
	
	5
	480-500
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	25
	Применение селективного охлаждения валков необходимо для:
	1
	основного охлаждения валков
	4

	
	
	2
	дополнительного охлаждения валков
	

	
	
	3
	смазки валков
	

	
	
	4
	поддержания необходимого теплового профиля валка
	

	
	
	5
	смазки прокатываемой полосы
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	26
	Мощность главного привода рабочей клети реверсивного стана, кВт:
	1
	3200
	1

	
	
	2
	5000
	

	
	
	3
	2000
	

	
	
	4
	2300
	

	
	
	5
	7000
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	27
	Емкость петлевого накопителя пятиклетевого стана 2030, около, м:


	1
	400
	3

	
	
	2
	600
	

	
	
	3
	800
	

	
	
	4
	1000
	

	
	
	5
	1200
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	28
	Какова максимальная допустимая скорость прокатки полос на пятиклетевом стане 2030, м/мин:
	1
	1500
	3

	
	
	2
	1700
	

	
	
	3
	1900
	

	
	
	4
	2000
	

	
	
	5
	2200
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	29
	Какова максимальная масса рулонов на разматывателе пятиклетевого стана 2030, т:
	1
	36
	2

	
	
	2
	45
	

	
	
	3
	47
	

	
	
	4
	50
	

	
	
	5
	52
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	30
	Какие каналы регулирования плоскостности полос отсутствуют на пятиклетевом стане 2030:
	1
	гидроизгиб рабочих валков
	4

	
	
	2
	перекос рабочих валков
	

	
	
	3
	позонное охлаждение бочки рабочих валков
	

	
	
	4
	перекрещивание валков
	

	
	
	5
	профилировка валков
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	31
	Диапазон относительных обжатий полосы в пятой клети стана 2030, %:
	1
	1-10
	1

	
	
	2
	1-15
	

	
	
	3
	5-12
	

	
	
	4
	5-20
	

	
	
	5
	5-15
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	32
	К чему приведет увеличение содержания хлоридов в эмульсии выше нормируемых показателей?
	1
	увеличение загрязненности 
	5

	
	
	2
	невозможность выкатывания проката требуемой толщины
	

	
	
	3
	упрочнение проката
	

	
	
	4
	появление рисок на прокате
	

	
	
	5
	коррозия проката
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	33
	Максимальный диаметр рулона в мм, после прокатки на Стане 2030 и Дрессировочном стане:
	1
	2500
	4

	
	
	2
	2700
	

	
	
	3
	2800
	

	
	
	4
	2200
	

	
	
	5
	2950
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	34
	В процессе прокатки на Стане 2030 и Дрессировочном стане рабочие валки охлаждаются:
	1
	водой 
	4

	
	
	2
	эмульсолом
	

	
	
	3
	гидравлическим маслом
	

	
	
	4
	эмульсией
	

	
	
	5
	моющим раствором
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	35
	Расшифруйте цифру в названии стана холодной листовой прокатки (1200, 1400, 2030):
	1
	Диаметр рабочего валка
	3

	
	
	2
	Диаметр опорного валка
	

	
	
	3
	Длина бочки валков
	

	
	
	4
	Расстояние между осями валков
	

	
	
	5
	Длина прокатного стана
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	36
	Повышенное радиальное биение опорных валков приводит к:
	1
	повышенной поперечной разнотолщинности полосы
	2

	
	
	2
	повышенной продольной разнотолщинности полосы
	

	
	
	3
	перегрузке двигателя главного привода стана
	

	
	
	4
	пониженному износу опорных валков
	

	
	
	5
	ко всемперечисленным последствиям
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	37
	Какой параметр измеряется с помощью микрометра?
	1
	Ширина полосы
	3

	
	
	2
	Длина полосы
	

	
	
	3
	Толщина полосы
	

	
	
	4
	Объем полосы
	

	
	
	5
	Плотность полосы
	


	№

вопроса
	Какой способ гидромеханического регулирования межвалкового зазора изображен на рисунке?
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	38
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	1
	Противоизгиб рабочих валков
	2

	
	
	2
	Дополнительный изгиб рабочих валков
	

	
	
	3
	Противоизгиб опорных валков
	

	
	
	4
	Дополнительный изгиб опорных валков
	

	
	
	5
	Противоизгиб опорных валков в сочетании с изгибом рабочих валков
	


	№

вопроса
	Какой способ гидромеханического регулирования межвалкового зазора изображен на рисунке?

	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	39
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	1
	Противоизгиб рабочих валков
	1

	
	
	2
	Дополнительный изгиб рабочих валков
	

	
	
	3
	Противоизгиб опорных валков
	

	
	
	4
	Дополнительный изгиб опорных валков
	

	
	
	5
	Противоизгиб опорных валков в сочетании с изгибом рабочих валков
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	40
	Из каких элементов состоит прокатный валок?
	1
	Бочка, шейки, концевые участков для соединения со шпинделем
	1

	
	
	2
	Только бочки и концевые участки для соединения со шпинделем 
	

	
	
	3
	Только шейки и концевые участки для соединения со шпинделем
	

	
	
	4
	Бочка, шейки, концевые участков для соединения со шпинделем, универсальный шпиндель
	

	
	
	5
	Нет правильного ответа
	


3. Подготовка к ведению технологического/ рабочего  процесса 
Всего в разделе – 20 вопросов про состав, назначение, характеристики обслуживаемого оборудования, приборов, инструментов и приспособлений, про подготовку расходных материалов, про контролируемые параметры работы оборудования, про системы связи, сигнализации, защиты и блокировок  и т.д. 
	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	1
	Какова общая длина рабочего валка непрерывного стана 1400?
	1
	2700 мм
	4

	
	
	2
	2970 мм
	

	
	
	3
	3150 мм
	

	
	
	4
	3460 мм
	

	
	
	5
	4250 мм
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	2
	Как влияет увеличение шероховатости рабочих валков на коэффициент трения при прокатке?
	1
	Коэффициент трения уменьшается
	2

	
	
	2
	Коэффициент трения увеличивается
	

	
	
	3
	Коэффициент трения не изменяется
	

	
	
	4
	Коэффициент трения уменьшается в 2 раза
	

	
	
	5
	Коэффициент трения увеличивается в 2 раза
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	3
	Расшифруйте цифру в названии стана холодной листовой прокатки (1200, 1400, 2030):
	1
	Диаметр рабочего валка
	3

	
	
	2
	Диаметр опорного валка
	

	
	
	3
	Длина бочки валков
	

	
	
	4
	Расстояние между осями валков
	

	
	
	5
	Длина прокатного стана
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	4
	Основное требование к рабочим валкам листовых станов холодной прокатки:
	1
	Твердость до 102 ед. по Шору
	1

	
	
	2
	Твердость до 60 ед. по Шору
	

	
	
	3
	Прочность 
	

	
	
	4
	Износостойкость 
	

	
	
	5
	Стойкость 
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	5
	К чему приведет неудовлетворительная работа системы гидростатики рабочих валков?
	1
	К появлению отпечатков на поверхности полос
	5

	
	
	2
	К увеличению длины утолщенных концов
	

	
	
	3
	К увеличению неплоскостности полос
	

	
	
	4
	К обрывам полос
	

	
	
	5
	Ко всему перечисленному
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	6
	Исходный материал для холодной прокатки:
	1
	слябы катаные
	2

	
	
	2
	рулоны горячекатаные
	

	
	
	3
	слябы литые
	

	
	
	4
	горячекатаный прокат в листах
	

	
	
	5
	блюмы катанные
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	7
	С помощью какого средства измерения определяется диаметр рабочего валка?
	1
	Профилометр
	3

	
	
	2
	Пирометр
	

	
	
	3
	Пассометр
	

	
	
	4
	Скоба микроскопическая
	

	
	
	5
	Рулетка
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	8
	С помощью какого средства измерения определяется шероховатость рабочих валков?
	1
	Профилометр
	4

	
	
	2
	Дифманометр
	

	
	
	3
	Пассометр
	

	
	
	4
	Перхометр
	

	
	
	5
	Манометр
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	9
	С помощью какого средства измерения определяется выпуклость рабочих валков?
	1
	Профилометр
	1

	
	
	2
	Профилометр-профилограф
	

	
	
	3
	Пассометр
	

	
	
	4
	Скоба микроскопическая
	

	
	
	5
	Рулетка
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	10
	Какие подготовительные операции необходимо провести перед холодной прокаткой?
	1
	Обрезка концов и кромок подката
	5

	
	
	2
	Удаление окалины с поверхности проката
	

	
	
	3
	Сушка, промасливание, смотка полосы в рулон
	

	
	
	4
	Все перечисленное, кроме нормализации
	

	
	
	5
	Травление
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	11
	С помощью какого средства измерения определяется толщина полосы?
	1
	Профилометр
	4

	
	
	2
	Профилограф
	

	
	
	3
	Пассометр
	

	
	
	4
	Микрометр
	

	
	
	5
	Рулетка
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	12
	Какой тип кислоты применяется при травлении горячекатаного металла перед холодной прокаткой?
	1
	Серная
	2

	
	
	2
	Соляная
	

	
	
	3
	Азотная
	

	
	
	4
	Хлорная
	

	
	
	5
	Ортофосфорная
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	13
	Какая клеть черновой группы стана 2000 может работать в реверсивном режиме?
	1
	3
	5

	
	
	2
	2
	

	
	
	3
	4
	

	
	
	4
	5
	

	
	
	5
	1
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	14
	Какие клети чистовой группы оборудованы системой противоизгиба рабочих валков?


	1
	6-7
	4

	
	
	2
	6-8
	

	
	
	3
	6-9
	

	
	
	4
	7-12
	

	
	
	5
	6-12
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	15
	Назначение текстолитового отсекателя на вводных проводках проводковой арматуры чистовой группы стана 2000: 


	1
	Удаление охлаждающей воды с рабочих валков
	1

	
	
	2
	Проводка полосы в межклетевых промежутках
	

	
	
	3
	Удаление смазки с поверхности бочки валка
	

	
	
	4
	Снижения образования пыли при деформации металла
	

	
	
	5
	Удаление воздушной окалины
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	16
	Количество штуцеров подвода гидравлики к валковым опорам на уравновешивание 

рабочих валков 

на каждой из клетей 

№№  7-12:
	1
	Отсутствуют 
	1

	
	
	2
	Один
	

	
	
	3
	Два
	

	
	
	4
	Три
	

	
	
	5
	Четыре
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	17
	Исходная профилировка валков чистового окалиноломателя:
	1
	вогнутая
	2

	
	
	2
	цилиндрическая
	

	
	
	3
	выпуклая
	

	
	
	4
	выпукло-вогнутая
	

	
	
	5
	калиброванная
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	18
	Куда сливается вода после охлаждения валков?
	1
	В приёмную камеру
	5

	
	
	2
	В реку Воронеж
	

	
	
	3
	В насосную № 7
	

	
	
	4
	В резервуар 
	

	
	
	5
	В жёлоб гидросмыва окалины
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	19
	Основные параметры, влияющие на получение требуемых механических свойств полосы:
	1
	продолжительность нагрева
	3

	
	
	2
	толщина и ширина полосы
	

	
	
	3
	температуры конца прокатки и смотки
	

	
	
	4
	величина обжатия в вертикальных валках
	

	
	
	5
	давление в системе гидросбивов
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	20
	Номер рольганга, расположенного  между клетями №№ 3 – 4 стана 2000:
	1
	139
	3

	
	
	2
	163
	

	
	
	3
	166
	

	
	
	4
	167
	

	
	
	5
	179
	


4. Ведение технологического/рабочего процесса 
Всего в разделе – 20 вопросов непосредственно про эксплуатацию основного и вспомогательного/запасного оборудования в рамках ведения технологического процесса, про ведение технологического процесса 

	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	1
	Допускается ли работа технологического оборудования чистовой группы стана «2000» с отключенной аспирационной системой АС-1?
	1
	Допускается
	5

	
	
	2
	Допускается при прокатке всех марок сталей кроме  электротехнической изотропной или анизотропной стали
	

	
	
	3
	Допускается, если позволяют метеорологические условия
	

	
	
	4
	Допускается, если включено обеспыливание в межклетевых промежутках чистовой группы
	

	
	
	5
	Не допускается
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	2
	Появлению какого дефекта способствует неверный режим боковых обжатий в вертикальных валках черновой группы?
	1
	Отклонение от заданной ширины
	1

	
	
	2
	Отпечатки
	

	
	
	3
	Отклонение от заданной толщины
	

	
	
	4
	Царапины
	

	
	
	5
	Отклонение от плоскостности
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	3
	Для чего предназначена система антишелушения?
	1
	Снижения продольной разнотолщинности 
	2

	
	
	2
	Снижение износа рабочих валков
	

	
	
	3
	Повышения скорости прокатки и увеличения производительности
	

	
	
	4
	Снижения температуры конца прокатки
	

	
	
	5
	Увеличения температуры смотки
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	4
	Каким газом производится отопление нагревательных печей стана 2000?
	1
	Природно-коксовым
	4

	
	
	2
	Природным
	

	
	
	3
	Доменным
	

	
	
	4
	Природно-доменным
	

	
	
	5
	Природно-коксо-доменным
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	5
	Повышенная серповидность раската является следствием:
	1
	нарушения температуры за клетью № 5
	3

	
	
	2
	повышенной температуры нагрева сляба
	

	
	
	3
	неравномерного нагрева по ширине сляба
	

	
	
	4
	увеличенной продолжительности нагрева сляба
	

	
	
	5
	отключения САРТ
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	6
	Появлению какого дефекта способствует ухудшение качества охлаждающей воды в линии стана 2000?
	1
	Разнотолщинность
	2

	
	
	2
	Рябизна
	

	
	
	3
	Коробоватость
	

	
	
	4
	Отпечатки
	

	
	
	5
	Царапины
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	7
	Выходу какого дефекта способствуют недостаточные токовые нагрузки приводов клетей №№ 11 и 12?
	1
	Вкатанная окалина
	3

	
	
	2
	Разноширинность
	

	
	
	3
	Несоответствующие механические свойства
	

	
	
	4
	Волнистость
	

	
	
	5
	Отпечаток
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	8
	Снижение фактической температуры смотки достигается с помощью:
	1
	увеличения усилия гидроизгибов
	4

	
	
	2
	изменения режима удельных межклетевых натяжений
	

	
	
	3
	изменения режима обжатий
	

	
	
	4
	увеличения числа включающихся секций УУОП
	

	
	
	5
	уменьшением числа включающихся секций УУОП
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	9
	Разница температуры по длине раската за клетью № 5 не должна превышать, 0С:
	1
	20
	3

	
	
	2
	25
	

	
	
	3
	30
	

	
	
	4
	35
	

	
	
	5
	40
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	10
	Как соотносятся диаметры парных валков чистового окалиноломателя?
	1
	Разность диаметров не   допускается
	5

	
	
	2
	Диаметр верхнего больше диаметра нижнего не более чем на 1,5 мм
	

	
	
	3
	Диаметр верхнего меньше диаметра нижнего не более чем на 1,5 мм
	

	
	
	4
	Диаметр верхнего меньше диаметра нижнего не более чем на 3,5 мм
	

	
	
	5
	Диаметр верхнего больше диаметра нижнего не более чем на 3,5 мм
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	11
	Наибольшее влияние на формирование ширины готового проката оказывают:
	1
	температура за клетью № 5
	2

	
	
	2
	обжатия в вертикальных валках
	

	
	
	3
	обжатия в горизонтальных валках
	

	
	
	4
	режим нагрева в печах
	

	
	
	5
	температура конца прокатки
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	12
	После перевалки вертикальных валков необходимо произвести измерения межвалкового зазора. Каким инструментом вы воспользуетесь?
	1
	Рулеткой измерительной
	1

	
	
	2
	Штангенциркулем
	

	
	
	3
	Метром складным
	

	
	
	4
	Кронциркулем
	

	
	
	5
	Микрометром листовым
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	13
	На увеличение выхода какого дефекта влияет пониженное давление в системе гидросбивов?
	1
	Волнистость
	2

	
	
	2
	Вкатанная окалина
	

	
	
	3
	Продир
	

	
	
	4
	Раскатанная трещина
	

	
	
	5
	Отпечаток
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	14
	Разница температуры по длине раската за клетью № 5 не должна превышать, (С:
	1
	10
	4

	
	
	2
	15
	

	
	
	3
	25
	

	
	
	4
	30
	

	
	
	5
	35
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	15
	Режим настройки работы гидросбива удаления окалины:
	1
	гидросбив включают до момента входа переднего конца полосы под сопла и выключают после выхода заднего конца полосы из-под них
	1

	
	
	2
	при прокатке металла на стане 2000 гидросбив включен постоянно
	

	
	
	3
	гидросбив включают после входа переднего конца полосы под сопла и выключают после выхода заднего конца полосы из-под сопел
	

	
	
	4
	гидросбив включают после входа переднего конца полосы под сопла и выключают до выхода заднего конца полосы из-под них
	

	
	
	5
	не регламентируется
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	16
	Каково назначение операции правки полосы?
	1
	Улучшение плоскостности полосы
	1

	
	
	2
	Устранение царапин
	

	
	
	3
	Устранение наплывов цинкового покрытия
	

	
	
	4
	Придание поверхности полосы необходимой шероховатости
	

	
	
	5
	Удлинение полосы
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	17
	Для чего фиксируются в информационной системе данные диаметров бочек рабочих валков?
	1
	Для учета работы валков
	3

	
	
	2
	Для сохранения диаметров в базе данных
	

	
	
	3
	Для регулировки линии прокатки
	

	
	
	4
	Для проверки
	

	
	
	5
	Не вводят
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	18
	Как дрессировка влияет на форму проката?
	1
	Уменьшает волнистость и коробоватость
	1

	
	
	2
	Увеличивает волнистость и коробоватость
	

	
	
	3
	Уменьшает волнистость и  увеличивает коробоватость
	

	
	
	4
	Увеличивает волнистость и уменьшает коробоватость
	

	
	
	5
	Никак не влияет
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	19
	Что используется в качестве рабочей жидкости во время обработки проката в дрессировочной клети АНГЦ-1 в режиме "мокрой" дрессировки при производстве оцинкованного проката без пассивации (под окрашивание на агрегатах полимерных покрытий, промасливание на агрегатах резки)?
	1
	Только техническая вода
	3

	
	
	2
	Только химочищенная вода
	

	
	
	3
	Только СОЖ
	

	
	
	4
	Химочищенная вода или СОЖ
	

	
	
	5
	Техническая вода или СОЖ
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	20
	В каких величинах измеряется удлинение полосы в дрессировочной клети АНО? 
	1
	Процент 
	1

	
	
	2
	Миллиметр 
	

	
	
	3
	Градус 
	

	
	
	4
	Ватт 
	

	
	
	5
	Ампер 
	


5. Техническое обслуживание оборудования, проведение профилактических работ в пределах своих компетенций. Устранение последствий аварий и нештатных ситуаций
Всего в разделе - 10 вопросов
	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	1
	При какой наработке опорных валков дрессировочной клети АНО проводят их плановую перевалку, тыс т.?
	1
	20
	2

	
	
	2
	25
	

	
	
	3
	30
	

	
	
	4
	35
	

	
	
	5
	40
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	2
	Чем должны быть укомплектованы пожарные краны внутреннего противопожарного трубопровода?
	1
	Пеногенератором
	4

	
	
	2
	Рукавом
	

	
	
	3
	Стволом
	

	
	
	4
	Рукавом и стволом
	

	
	
	5
	Инструкцией о мерах пожарной безопасности
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	3
	Кто должен присутствовать при вывалке отслоившегося валка из клети? 
	1
	Мастер участка
	2

	
	
	2
	Мастер (сменный)
	

	
	
	3
	Начальник отделения
	

	
	
	4
	Начальник цеха
	

	
	
	5
	Все перечисленные
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	4
	К чему приведет неудовлетворительная работа системы гидростатики рабочих валков?
	1
	К появлению отпечатков на поверхности полос
	5

	
	
	2
	К увеличению длины утолщенных концов
	

	
	
	3
	К увеличению неплоскостности полос
	

	
	
	4
	К обрывам полос
	

	
	
	5
	Ко всем перечисленным
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	5
	В каких случаях проводят внеплановую перевалку опорных валков?
	1
	При появлении дефекта на полосе от рабочих валков и несоответствии шероховатости полосы заданному значению
	2

	
	
	2
	Только при появлении дефекта на опорных валках
	

	
	
	3
	Только при несоответствии шероховатости полосы заданному значению
	

	
	
	4
	Только в останов агрегата на ремонт
	

	
	
	5
	Перевалка опорных валков осуществляется только в соответствии с графиком
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	6
	Внутренние витки привариваются на металле с дальнейшей обработкой в:  
	1
	Агрегате непрерывного отжига
	5

	
	
	2
	Агрегате непрерывного отжига, Агрегате непрерывного горячего цинкования 1,3
	

	
	
	3
	Агрегате непрерывного горячего цинкования 1,3
	

	
	
	4
	Отделении отделки маталла
	

	
	
	5
	Колпаковых печах
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	7
	Плановая перевалка опорных валков производится после прокатки на клети 2:
	1
	не более 30000 т
	5

	
	
	2
	не более 31000 т
	

	
	
	3
	не более 32000 т
	

	
	
	4
	не более 35000 т
	

	
	
	5
	не более 100000 т
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	8
	В каком журнале фиксируются неисправности оборудования и их устранение?
	1
	Журнал перевалок
	3

	
	
	2
	Журнал регламентных работ
	

	
	
	3
	Журнал приёмки и сдачи смены
	

	
	
	4
	Технологический журнал
	

	
	
	5
	Журнал мастеров
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	9
	В каком документе фиксируется соответствие толщины контрольному эталону при проверке показаний толщиномера?
	1
	технологический журнал
	1

	
	
	2
	агрегатный журнал
	

	
	
	3
	журнал регламентных работ
	

	
	
	4
	в любом из вышеперечисленных
	

	
	
	5
	не фиксируется
	


	№

вопроса
	Содержание вопроса
	№

ответа
	Содержание ответа
	№

правильного

ответа

	10
	Как предупредить травмирование рабочих отслаивающимися кусками рабочего валка?
	1
	Закрыть валок кожухом
	1

	
	
	2
	Срочно передать валок в ВШМ
	

	
	
	3
	Уложить на специальный стеллаж ВШМ
	

	
	
	4
	Оградить знаками, предупреждающими об опасности
	

	
	
	5
	Все выше перечисленное
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